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Wheel & Circle Cutter



SAFETY WARNING
IGNORING THE FOLLOWING PRECAUTIONS MAY LEAD TO SEVERE INJURY.

* s to i e o i e or D sar. Dot use ik
Cuter n hand held power to

o ot oceed msimum st speed of 500 revolutions per minute (RPM).

« Clamp work securely.

« Before using tool, make sure al the set screws are tight.

* Wear OSHARNS| gproved e proaction (Qgge, e i) when sing

tool

« Keep hands and hair away from otating tool.

« Avoid wearing loose clothing and jewelry that can get caught in tool

« Blade is sharp. Handle with care.

INSTRUCTIONS:
FIGURE 1: llustrates the parts of the Wheel and Circle Cutter.

FIGURE 2: llusrates the unique double-ended cutting blade which can cut
either circles or wheels. Simply insert blade n the Aluminum Bit Holder as
described for desired cutting position.
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WHEEL CUTTING: FIGURE 3

Mark work with a Center Punch to insure the Pilot Dil quides the tool on desired
center

Loosen hex screw at (€) with hex wrench supplied. With the Aluminum Bit Holder
(8)tothe left, hold the Cutting Bt with guide bevels facing you and pesion it
o the angld face is away from the Pilo Drill. Insert Cutting it o Cross

Jm ol ostioning i 14" abe the i ofthe it Dl (5, Fmiy rfghen
ex screw

Loosen the Gross Arm Locking Screw (H) and adjust Cross Arm to desired radius.
Retighten Screw.

Use a slow, even feed when cutting.

CIRCLE CUTTING: FIGURE 4
Loosen hex screw at (). Invert Cutting Bit with the guide bevels facing you. With
the Aluminum Bit Holder to th lef, insert the Cutting Bit o the angled face is
toward the Pilot Dril

Firmly retighten hex screw.

Follow steps 1,3, and 4 isted in wheel cuttng.

HELPFUL HINTS
To double cutting depth in soft wood o cutwheel hlf way though, then tum
work over and complete cut from the bac

The No. 06 Cutting Bit has been designed vm optimum thin or soft metals,

vefer to machinist manuals for proper relief angles.

®
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No. 06
ADVERTENCIA DE SEGURIDAD
PARA EL CORTADOR DE CIiRCULOS Y RUEDAS

Ignorar las siguientes advertencias puede ocasionar heridas grz
* Esta herramienta es para usar Gnicamente con Prensas Taladmnmas ocon

Porta taladros.
* No usar el cortador de circulos con herramientas eléctricas/neumaticas de

mano

« No exceder la maxima verumnan sequra de 500 revoluciones por minuto (RPW)

« Sujetar bien la pieza a tra

* ol do s i eramint asegurarse que todos los tornillos de fjacign
estén ajustados,

« La lamina es aguda manegar con cuidado.

« Evite usar ropa suelta y joyas que puedan engancharse en la herramienta.

INSTRUCCIONES:

LaFigura 1: ilustra las partes del cortador de circulos y ruedas.

La Figura 2: lustra la singular hoja de corte reversible que puede cortar circulos
0 ruedas. Simplemente inserte la hoja en el soporte de aluminio como s indica.
a continuacion para la posicion de corte deseada.

CORTE DE RUEDAS: Figura 3
arqe ez e o con n puna n e e g aseurar e o

orificio piloto guie la herramienta en el centro desea

Ailoje el torillo hexagonal en (C) con la lave nexagona\ incluida. Con el soporte

de a punta (B) hacia la izquierda, sostenga la punta de corte con las quias hacia

usted y coloque Ia punta de modo que la cara con el angulo quede apuntando

hacia afuera. Inserte Ia punta en el orificio haciendo que quede 14" por encima

de la punta de fa broca para el orficio piloto (€). Auste fimemente el tornllo

hexagonal (0).

Atlje el torill de ajuste del brazo transversal y ajuste el brazo transversal al

radio deseado. Vuelva a ajustar el torillo,

Aplique una presion lenta y pareja al cortar.

CORTE DE CIRCULOS: Figura 4

Afioje e torill hexagonal (¢). Invierta fa punta de corte con ls guias hacia

usied on e sopore de sumini e 1 prta ha e nserte a purta

e cort G moda quefa cara co o Angu Qe aputando hci a boca

it fmemenis o ol hexagoral. Sigaos pasos 1,3y 4 ndacos pral

corte de n

CONSES UTIlES

Para duplicar la profundidad de corte en madera blanda unicamente,corte la

ueda hasta la mitad y luego d¢ vuelta a pieza de trabajo para completar el corle

desde la parte de abajo.

Labroca de corte No. 6 ha sido diseiiada para cortar metales delgados o

blandos, consulte manuales de mecanizado para obtener los angulos de

incidencia adecuados.
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No 06
AVERTISSEMENT DE SECURITE POUR
COUPE ROND ET LE COUPE-CERCLE

Ignorer les precammns suivantes peut entrainer des blessures graves.
« Cet outi a été congu pour utlsation avec une perceuse sur colonne ou

sur établi
« Ne pas utiliser le coupe-cercle avec un outil & main électrique.
« Ne pas excéder le régime maximal admissible de 500 tours-minute.
« Bien fixer la picce de travail
« Avant d'utliser Fouil, S'assurer que toutes les vis de pression soient

bien serrées.
» Evitez de porter des vétements amples et des bijoux qui peuvent se prendre

s Pout

« Lame acérée. Manipuler avec soin

INSTRUCTIONS :
La Figure 1 :illstre les piéces de coupe rond et du coupe-cercle.

La Figure 2 :llustre fa lame unique a double extrémite qui peut couper des
cercles ou des ronds. Insérez tout simplement  lame dans le support de méche
en aluminium tel que décrit ci-dessous dans a position de coupe recherchée

COUPE EN ROND : igure 3

Maruez o ol v n e pour s'ssureraue e e e perouse
guide Fouti sur e centre dés

Reldchez [a is hexagonale & m; ave Ia clé hexagonale fournie. En ayant le
suppordeméche n uminum () i gauch, ez 1 miche o coup
ayant ls guides des chanireins face a vous et placez la méche afin que le coté
en angle soit oppose & a méche de percage. Insérez la meche dans
Temmanchure en Ia positionnant 3 0,64 cm (1/4 po) au-dessus de la pointe du
pilote de la perceuse (). Resserrez fermement Ia vis hexagonale

Desserrz e bras transversal vrtouillant  is et ajustez le bras transversal au
rayon désiré. Resserrez la vis.

Utiisez une force lente et égale lors de la coupe.

COUPE DU CERCLE : Figure 4

Desserrez la vis hexagonale (C). Iversez la méche de coupe en ayant les guides
des chanfreins face 4 vous. En ayant e support de méche en aluminium sur la
qauche, insérez Ia méche de coupe afin que le 6ot en angle soit vers la méche
dela perceuse.

Resserrez fermement Ia vis hexagonale. Suivez les étapes 1, 3 et 4 décrites dans
la coupe de rond.

CONSEILS PRATIQUES :

Pour doublr la profondeur de coupe dans diu bois mou seulement, coupez le ond
& moitié, toumez enstie I travail et complétez la coupe a partirde Parrire.

La méche de coupe No 6 a été congue pour des meétaux minces ou mous,
consultez es manuels de machinistes pour obtenir les angles de dépouille
approprics.
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